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16N3-2
SR50

MZA-Nr.: 12000

16N3-4
S51

MZA-Nr.: 13870

16N3-5
S70

MZA-Nr.: 13865

16N3-3
SR80

MZA-Nr.: 12045

16N3-1
KR51/2

MZA-Nr.: 13858

16N3-11
KR51/1, DUO

MZA-Nr.: 12043

Carburetor,
completely ready for installation

Gaznik,
catkowicie gotowe do montazu

Karburator,
teljesen kész a telepités
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ENGLISH Carburetor 16N3

Structure of the carburetor
Exploded view




Parts list

Nr.:

o 0 A W DN

10

12
13
14
15
16
17
18
19
20

Description

Adjusting screw
Nut

Starting slider cap
Pressure spring
Starting piston

Seal

Carburetor casing cap
with thread

Carburetor casing cap
without thread

Pressure spring
Safety disc 1,5
Part load needle

Pressure spring

Bush for part load needle

Piston slide valve
Needleholder
Cylinder screw M5x14
Pressure spring

Plug

Adjusting screw
Pressure spring

Cylinder screw M4x16

MZA-Nr.:*

10685
11519
10684
11520
10374
10587

10302

82348

11521
11522
11523
11524
11525
10568
10708
11675
10686
10703
10637
11526
11676

Nr.:

21

21

21

22
23
24
24
24
25
26

27

28
29
30
Sil
32
33

Description

Carburetor upper part,
nozzle straight (2x1,0)

Carburetor upper part,
nozzle angular (1x2,0)

Carburetor upper part,
nozzle angular (2x1,0)

Cylinder pin
Jet holder
Main jet 67
Main jet 70
Main jet 72
Jet 35

Locking screw

Float needle valve,
complete

Float BVF

Float casing seal
Float case

Starter jet 60

Sealing ring 10,3x13,3

Breather hose

MZA-Nr.:*

13911

13910

13910A

11527
10741
10673
10504
10592
10670
11528

10171

10172
10173
11529
10672
10281
11530



ENGLISH Carburetor 16N3

Sectional view
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1 - Hose nipple
2 - Float
3 - Float needle valve
4 - Fuel level
5 - Main jet
6 - Needle jet
7 - Idler jet
8 - Idler mixture screw
9 - Seal

10 - Part load needle
11 - Piston slide valve
12 - Air circulation screw



Installation
1. Plugthe carburetor gasket on the studs on the cylinder flange and screw it down.

Please pay attention that the gasketis placed properly.

Installation on a mokick Installation on a scooter

2. Push the carburettor casing cap and the tension spring over the carburetor clutch
cable.

Before you install the piston slide valve, you must check the correct position of
the partial load needle.

Hang the clutch cable in the piston slide valve (11) with the partial load needle (10).
Put the constructed assembly in the upper part of the carburettor so, that the
inclination of the piston slide-valve points at the suction silencer. Please pay
attention that the partial load needle enters the needle jet (6). Ensure the
connection by pulling the carburettor casing cap.

3. Put the Bowden cable for starter through the starter valve cap and the tension
spring and hang it in the starter piston. Screw this combination in the carburettor
upper part.

4. Connectitwith the suction silencer by means of the intake sleeve.
5. Connectthe venthose.

6. Connectthe fuel hose.

6



Adjustment

Bowden cable adjustment

Always set the Bowden cable for carburetor in such a way, that the cable coats at the
thrust bearings have 2mm space, also by maximal wheel deflection by turning. The
Bowden cable for starter can be adjusted in all types of vehicles at the start
carburetor, the accelerator wire cable in the models S50 and S51 at the carburetor
and in the scooters by means of an adjusting screw in the Bowden cable underneath
the engine covering.

Idle state adjustment

At first please prove the ignition and set it up if necessary. Use the air screw (12) to
regulate the idle speed on the engine under hot running conditions. Using the idle mixture
screw (8) determine the proportion of the air in the air-fuel-mixture for the idle running.

1.

Idle speed setting without CO-emission measurement (as makeshift only):

Remove the seal (9) and turn in the idle mixture screw (8) to the right until it stops.
The engine has to go off thereby.

Turn out the idler mixture screw (8) about three revolutions to the left again.

Set the air screw (12) in such a way that the engine is working steadily and
smoothly.

Turn in the idler mixture screw (8) cautiously to the right until the highest idle
speed will be reached.

Open the idler mixture screw (8) from this position by about 1/4 rotation again.

If necessary reduce the idle speed by turning the air screw (12) to the right until the
engine will be working steadly and smoothly.

Seal the idler mixture screw again.

Idle speed setting with CO-emission measurement:

The percentage of CO in the exhaust gas must not exceed 4,5 Vol.-%

The required idle speed for S 51/1 and SR 50/1: 1100 to 1400 rev./min

The requiredidle speed for S 70/1 and SR 80/1: 1325 to 1675 rev./min

Screwing the air screw (12) in -> reduction of the idle speed
Screwing the air screw (12) out -> increase of the idle speed
Screwing the idle mixture screw (8) in -> reduction of the idle mixture amount
and of the CO-percentage
Screwing the idle mixture screw (8) out-> increase of the idle mixture amount
and of the CO-percentage

For optimum performance and long-term reliability, we recommend the use of

original ADDINOL-products.




Spare parts

Reparation sets Partial load needle 16N3
MZA-Nr.: 13807
| Jets 16N3-11

Origeat-bssiile | MZA-Nr.: 13810 ;
Jets 16N3-3, OriginakEnstalvile |
16N3-5 ;

MZA-Nr.: 13811 | 3
4 ." Jets 16N3-1, | e
_—— 16N3-2, 16N3-4
== | MZA-Nr.: 13812 o
Piston slide valve Float 16N3 Starting piston 16N3
MZA-Nr.: 13808 MZA-Nr.: 13809 MZA-Nr.: 13819
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Technical data

Float level

i

) ! a - Fuel level

b - Float needle valve
b = closed, spring pin not
£ pushed in

-|— A u ¢ - Float needle

3 valve open
s d - Minimum distance
(wound-up needle
valve)

a

b

8+1

27

32,5

0,5 | (mm)

Jets and adjusting values

Description

Main jet (0,01mm)

Needle jet (0,01mm)

Partial load needle

position (notch up)

Idler jet (0,01mm)

Idler mixture screw

Air screw

Start jet (0,01mm)

Fuel level

16N3-4 | 16N3-5 | 16N3-2 | 16N3-3 | 16N3-1 | 16N3-11

70 72 70 72 70 67
215 215 215 215 215 215
4 3 4 3 4 4
35 35 35 35 35 35

2-2,5 revolutions per minute, open, setup exhaust gas using a
measuring equipment (less than 4,5 vol.% CO)

About three revolutions per minute, open
60 60 60 60 60 60

8+1
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POLSKI Gaznik 16N3

Budowa gaznika
Schemat budowy




Wykaz czesci

Nr.:

o 0 A W DN

13
14
15
16
17
18
19
20

Nazwa

Sruba regulacji
Nakretka

Obudowa ttoczka ssania
Sprezyna ttoczka ssania
Ttoczek ssania

Gumka ttoczka ssania

Nakretka obudowy
gaznika z gwintem

Nakretka obudowy
gaznika bez gwinta

Sprezyna dociskowa

Podkfadka
zabezpieczajgca 1,5

Iglica obcigzenia
czesciowego

Sprezyna dociskowa

Tuleja iglicy obcigzenia
czesciowego

Przepustnica

Uchwyt igiet

Sruba cylindryczna M5x14
Sprezyna dociskowa
Korek

Sruba regulacji

Sprezyna dociskowa

Sruba cylindryczna M4x14

MZA-Nr.:*

10685
11519
10684
11520
10374
10587

10302

82348

11521
11522

11523

11524
11525

10568
10708
11675
10686
10703
10637
11526
11676

Nr.:

21

21

21

22
23
24
24
24
25
26
27

28
29

30
31
32
33

Nazwa

Wejscie wezyka proste
(2x1,0)

Wejscie wezyka pod katem
(1x2,0)

Wejscie wezyka pod katem
(2x1,0)

Bolec

Uchwyt dysz
Dysza gtéwna 67
Dysza gtéwna 70
Dysza gtéwna 72
Dysza 35

Sruba zamykajaca

Zawor ptywakowy
kompletny

Ptywak BVF

Uszczelka komory
ptywakowej

Komora ptywakowa
Dysza startowa 60
Uszczelka 10,3x13,3

Wezyk odpowietrzajagcy

MZA-Nr.:*

13911

13910

13910A

11527
10741
10673
10504
10592
10670
11528
10171

10172
10173

11529
10672
10281
11530



Przekroj

B

STy

1 - Koncowka wezyka

2 - Plywak

3 - Zawor ptywakowy

4 - Poziom paliwa

5 - Dysza gtéwna

6 - Dysza iglicowa

7 - Dysza biegu jatowego

8 - Sruba mieszanki biegu jatowego
9 - Plomba

10 - Iglica obcigzenia czesciowego
11 - Przepustnica

12 - Sruba powietrza

10
1



Montaz

Montaz
1. Gaznik wraz z uszczelkg ustawi¢ na srubach na kotnierzu cylindra i przykrecié.

Zwrdci¢ uwage na prawidtowe utozenie uszczelki.

Montaz Mokick Montaz skuter

2. Przesunac pokrywe gaznika i sprezyne naciskowg nad linke gaznika.
Przed montazem przepustnicy sprawdzi¢ wiasciwe potozenie iglicy.
Zawiesi¢ linke w przepustnicy (11) z iglicg obcigzenia czesciowego (10) (patrz
rysunek). Tak zbudowang cato$¢ wprowadzi¢ do gornej czesci gaznika w ten
sposob, aby nachylenie przepustnicy skierowane byto w strone ttumika ssania.
Zwroci¢ uwage na to, by iglica obcigzenia czesciowego wchodzita w dysze
iglicowg (6 na rysunku). To potgczenie zabezpieczy¢ poprzez zaciggniecie
pokrywy gaznika.

3. Linke rozrusznika wprowadzi¢ przez pokrywe ttloczka startowego i sprezyne
naciskowg i zawiesi¢ w ttoczku startowym. Przykreci¢ te kombinacje do gornej
czescigaznika.

4. Przy pomocy ztgczki ssania stworzy¢ potgczenie z thumikiem.

5. Podtgczy¢ wezyk odpowietrzajgcy.
6. Podigczy¢ wezyk paliwa.



Regulacja
Regulacja kabla

Linki ciegta gaznika i rozrusznika nalezy zawsze ustawiac tak, aby powtoki linki na fozyskach
oporowych — rowniez przy maksymalnym wychyleniu két na zakretach - miaty ok. 2mm
przestrzeni. Linka startowa nastawiana jest we wszystkich typach pojazdéw przy gazniku
rozruchowym, linka gazu w modelach S50i S51 przy gazniku, a w skuterach za pomocg $ruby
nastawczejw lince ciegta pod pokrywa silnika.

Ustawienie biegu jatowego

W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ zapton i w razie potrzeby go wyregulowac. Za
pomocag $ruby powietrza (12) nalezy ustawi¢ bieg jatowy przy rozgrzanym silniku. Przy uzyciu
Sruby mieszanki biegu jatowego (8) nalezy okresli¢ ilo$¢ powietrza w mieszance

dlabiegu jatowego.

1. Ustawienie biegu jatowego bez pomiaru emisji CO (tylko w sytuacjach awaryjnych):

o Usung¢plombe (9)iprzekreci¢ sSrube mieszanki biegu jatowego (8) w prawo do
oporu. Silnik musi przy tym przesta¢ pracowac.

e Przekreci¢ (wykrecic) Srube mieszanki o okoto 3 obroty w lewo.

o Srube powietrza (12) ustawié w taki sposdb, aby silnik pracowat réwnomiernie.

e Ostroznie wkreci¢ srube mieszanki (8) w prawo do momentu, gdy osiggnieta zostanie
najwieksza mozliwa liczba obrotéw w biegu jatowym.

e Ztejpozycji ponownie otworzy¢ srube mieszanki (8) o okoto pot obrotu.

e W razie potrzeby zredukowac liczbe obrotéw w biegu jatowym poprzez wkrecanie sruby
powietrza (12) az do momentu, gdy silnik bedzie pracowat spokojniei

e Ponownie zaplombowac srube mieszanki.

2. Ustawienie biegu jatowego z pomiarem emisji CO:

e llo$¢ CO w spalanych gazach nie moze przekroczy¢ 4,5%.

e Zalecanaliczba obrotow w biegu jatowymdla S 51/1i SR 50/1: 1100 do 1400
Zalecana liczba obrotéw w biegu jatowym dla S 70/1i1 SR 80/1: 1325 do 1675

e Dokrecenie $ruby powietrza (12) -> Redukcja ilosci obrotéw biegu jatowego
Odkrecenie $ruby powietrza (12) -> Zwiekszenie ilosci obrotéow biegu jatowego
Dokrecenie ruby mieszanki (8) -> Redukcja ilosci mieszankii udziatu

procentowego CO
Okrecenie $ruby mieszanki (8)-> Zwiekszenie ilosci mieszanki i udziatu
procentowego CO

Dla zapewnienia optymalnej wydajno$ci i niezawodnosci dtugoterminowych, zalecamy
stosowanie oryginalnych ADDINOL-produktéw.




Czesci i akcesoria

Zestawy naprawcze
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Przepustnica
MZA-Nr.: 13808
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Dysze 16N3-11
MZA-Nr.: 13810

Dysze 16N3-3,
16N3-5
MZA-Nr.: 13811

Dysze 16N3-1,
16N3-2, 16N3-4
MZA-Nr.: 13812

Ptywak 16N3
MZA-Nr.: 13809

Obcigzenia czesciowego

igly 16N3
MZA-Nr.: 13807
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Ttoczek ssacy 16N3

MZA-Nr.: 13819
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Dane techniczne

Poziom ptywaka
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8+1 | 27 132,5| 0,5 | (mm)

Dysze i wartoSci nastawcze

Opis 16N3-4
Dysza gtéwna (0,01mm) 70
Dysza iglicowa (0,01mm) 215
Pozycja iglicy obcigzenia 4

czesciowego (nacigcia z gory)

Dysza biegu jatowego 35
(0,01mm)

Sruba mieszanki biegu

16N3-5

72

215

3

35

16N3-2
70
215

35

16N3-3
72

215

3

35

Wysoko$¢ paliwa
Zawor iglicowy
zamkniety, kotek
sprezyny nie wcisniety
Zawor iglicowy otwarty,
ptywak do oporu
Minimalny odstep przy
zaworze iglicowym z

naciggnietg sprezyng
16N3-1 | 16N3-11

70 67

215 215

4 4

35 35

2-2,5 (obroty, otwarta) ustawi¢ zgodnie z dozwolong norma za

pomocg przyrzadu pomiarowego (mniej niz 4,5% obj. CO)

Sruba powietrza obiegowego

Dysza startowa (0,01mm) 60

Wysokos$¢ paliwa 8+1

Ok. 3 (obroty, otwarta)

60

60

60

60 60



Epitése a karburator

Robbantott abra
Alkatrész lista
Metszeti abrazolas
Beépités a karburator
Beépités

Beallitas a karburator
Kotél huzasbedllitasa
Uresjarat beallitasa

Potalkatrészek és tartozékok

Javitokészletek

Mi(iszaki adatok

Usz6 helyzete
Fuvoka felszerelése és beallitasi értékek



MAGYAR Karburator 16N3

Epitkezés a karburator
Robbantott abra




Alkatrész lista
Nr.: Kijeldlés
1 Allitécsavar

Anya

Nyomorugo

Inditédugattyu

o 0 A W DN

Tomito tarcsa

7 Porlasztohaz teteje,

menettel

7 Porlasztohaz teteje,

menet nélkul

8 Nyomorugo

9 Biztositotarcsa 1,5

10 Részterhel6 tl

11 Nyomoérugd

12 Persely a részterheld tiih6z

13 Dugattyus tolattyd
14 Ttarté

15 Hengercsavar M5x14

16 Nyomorugd
17 Dugo

18 Szabalyoz6 csavar

19  Nyomoérugd

20 Hengercsavar M4x14

Indité csuszosapka

MZA-Nr.:*

10685
11519
10684
11520
10374
10587

10302

82348

11521
11522
11523
11524
11525
10568
10708
11675
10686
10703
10637
11526
11676

Nr.:

21

21

21

22
23
24
24
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

Kijeloles

Csatlakozécsonk,
egyenes (2x1,0)

Csatlakozécsonk,
szogben hajlitott (1x2,0)

Csatlakozécsonk,
szogben hajlitott (2x1,0)

Hengeres szeg
Favoékatartd
Féfavoka 67
Féfavoka 70
Féfavoka 72
Favoka 35
Zarbcsavar
Uszétiis szelep
Usz6 BVF
Uszdhaz témités
Uszoéhaz
Inditéfivoka 60
Toémitégydrd 10,3x13,3

Légtelenitd tomld

MZA-Nr.:*

13911

13910

13910A

11527
10741
10673
10504
10592
10670
11528
10171
10172
10173
11529
10672
10281
11530

20



Metszeti abrazolas

B

STy

1 - Téml6-csatlakozas

2 -Uszo6

3 - Uszdtiis szelep

4 - Uzemanyagszint

5 - Féfuvoka

6 - TUs fuvoka

7 - Uresjarati favoka

8 - Uresjarati keverék csavar
9 - Plomba

10 - Részterhel6 tl

11 - Dugattyus tolattyu

12 - Levegd keringés csavar

Al

10
1



Beépités

1. Csatlakoztassa a porlaszté tomitésta csapok a henger karima és csavarja le.

Figyeljen a tomités pontos allasara. Ellenérizze a dugattyu és a suberti helyes
helyzetét.

Epiil moped Epiilt a robogé

2. Mostnyomja a karburator haz sapkéat és arugé a bowden szivatora.
Ellenérizze felszerelése el6tt az orsét szelep a megfeleld pozicioba a rész-
terhelés ta.

Hang a bowden a dugattyu dia (11) részleges terhelés tlivel (10). Végezze el ezen
a férumon a fojtoszelephaz egyik, hogy a ferde dugattyu diavetitések a szivaszaj.
Ugyeljen arra, hogy a rész-terhelés tii belép a ti jet (6). Biztonsagos kapcsolat
meghuzasaval a karburator haz sapkat.

3. Vezesse a szivatét bowden és a teleszképrugot a szivatdkarhazon at
ésfliggessze a szivatédugattyuhoz, ezt kdvetden csavarja ra a karburator fels6
feléhez.

4. Abeszivogumisegitségével kosse dket a zajtompitora.
5. Kosse raaszelloztetotomiot.

6. Kosse raazlzemanyagtomlot.



Beallitas

Koétel huzasbeallitasa

Allitsa a gaz bowdent és a bowdent szivatét gy, hogy a bowden burkolat maximali
Utésnél isa 2mm tavolsagot tartsa. A szivatot, mindegyik jarmimodelnél,

a szivatokarburator, a gaz bowden, az S50 és S51-es modelleknél a karburatornal,
arollernél, pedig egy allitécsavarral, a motorfedélzet alatt lesz beszerelve.

Uresjarat beallitasa

Ezutan ellenbrizze a gyujtast, szikség esetén dllitsa be. Szabalyozza be az

Uresjaratot Uzemi meleg motorral, az ULS (12) keringtetd csavar segitségével. Az

LGS (8) Uresjarati keverék-csavarral keverjen hozza tizemanyag-levegd keveréket

az Uresjaratilevegbhoz.

1. Uresjérati beallitas a CO-emisszié mérése nélkiil (csak szilkségmegoldasként):

e Tavolitsa el a (9) plombat, és csavarja be Uitkdzésig jobbra az LGS (8) Uresjarati
leveg6-csavart. Amotornak ekkor le kell fulladnia.

o Az LGS-tcsavarjukismétkikb. 3 fordulatnyit balra.

« Allitsuk ugy be az ULS-t (12), hogy a motor egyenletesen jarjon.

e Az LGS-t(8) csavarjuk be 6vatosan jobbra, mig el nem érjik a lehetd legnagyobb
Uresjarati fordulatszamot.

o AzLGS-t(8)ebbdlahelyzetbél nyissuk tjra ki kb. L fordulatnyit.

o Szlkség esetén csokkentsik az Uresjarati fordulatszdmot az ULS (12)
becsavarasaval, mig a motor egyenletesen és nyugodtan jar.

o Ekkorismétplombaljukle az LGS-t.

2. Uresjarati beallitas a CO-emisszid mérése mellett:
o Akilép6 gazbana CO részaranya nem léphetitul a 4,5 térf.-% értéket.

o Aszlkséges Uresjarati fordulatszam S 51/1 és SR 50/1 esetében:
1100 - 1400 ford./perc

Aszikséges uresjarati fordulatszam S 51/1 és SR 50/1 esetében:
1100 - 1400 ford./perc

o ULS (12)becsavarasa-> Uresjarati fordulatszam csdkken
ULS (12) kicsavarasa -> Uresjarati fordulatszam né
LGS (8) becsavarasa -> Uresjarati keverék mennyisége és a CO-részarany csdkken
LGS (8) kicsavarasa -> Uresjarati keverék mennyisége és a CO-részarany nd

Az optimdlis teljesitmény és a hosszu tavu megbizhatésagot, javasoljuk a eredeti
ADDINOL termékeket. A00INOL
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Fuvoka szett

Javitokészletek

= a——

-
i-

Dugattyus tolattya 16N3

MZA-Nr.: 13808

-
.8

Favokak 16N3-11
MZA-Nr.: 13810

Fuvokak 16N3-3,
16N3-5
MZA-Nr.: 13811

Favokak 16N3-1,
16N3-2, 16N3-4
MZA-Nr.: 13812

Usz6 16N3
MZA-Nr.: 13809

Részterheld ti 16N3
MZA-Nr.: 13807

Inditédugattyt 16N3
MZA-Nr.: 13819

’ l
DugiaakErsreete |
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Miszaki adatok

Uszé helyzete

©
’ v ot : a- L:Jzemanyagszinvonal
i W, O b - Uszoétiszelep, zarva,
b b} tirugd nincs lenyomva
] - & Schwimmernadelventil
-|- | - c - Uszoétuszelep, nyitva, az
. i Uszo6 Utésre kész
< | d - min. tavolsag
a b c d
8+1 | 27 132,5| 0,5 | (mm)

Fuvoka felszerelése és beallitasi értekek

Megnevezés
Foéfavoka (0,01 mm)
Tufavoka (0,01 mm)

Részterhel6 ti
(Rovatka fentrél)

Favoka (0,01 mm)

Suberitkézécsavar

Keringtet6 csavar
Inditéfuvoka (0,01 mm)

Uzemanyagszinvonal
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16N3-4 | 16N3-5 | 16N3-2 | 16N3-3 | 16N3-1 | 16N3-11

70 72 70 72 70 67
215 215 215 215 215 215
4 3 4 3 4 4
35 35 35 35 35 35

2-2,5 mérémuszert beallitani, MérémUszerrel a kilép6 gazt
szakszer(en beallitani (4,5 térf.-% CO értéknél kisebbre)

Korulbelul harom fordulattal, nyitott
60 60 60 60 60 60

8+1



English
With a BVF-original carburetor you have purchased a quality brand product, which is characterized by

mature technology, durability and perfect spare parts service. Not without reason SIMSON and MZ
than 2.5 million vehicles were equipped more than five million in the former GDR with BVF carburettors

In each carburetor BVF know-how puts over 50 years of development work and manufacturing
experience, which were collected in close cooperation with the world famous vehicle manufacturers
SIMSON and MZ over generations. In close cooperation with a first-class carburetor manufacturer,
which manufactures according to ISO standard, we have succeeded, the old brand BVF to revive it.

In the future please pay attention to the following trademarks. Just so you can be sure to have
purchased an original product of the highest quality.

Polski

Z BVF-oryginalny gaznik zostat zakupiony nowy produkt wysokiej jakosci, ktéry charakteryzuje sie
dojrzat technologi, trwatos i doskonaty serwis cze$ci zamiennych. Nie bez powodu SIMSON i MZ niz
2,5 mln pojazdéw, byty wyposazone ponad pie milionéw w byte] NRD z gaznikéw BVE

W kazdym gazniku BVF wiedzy stawia ponad 50 lat prac rozwojowych i do$wiadczen produkcyjnych,
ktére zostaty zebrane w Scistej wspétpracy z producentami samochodéw i Swiatowe stawy Simson MZ
nad pokolen. W Scistej wspotpracy z producentem gaznika pierwszej klasy, ktéra produkuje zgodnie z
norm ISO, udato nam sie, stare marki BVF aby go ozywi.

Upewnij sig, ze w przyszto$ci w nastepuj cych znakéw towarowych. Tak wiec mozna mie pewno$, ze
zakupiony oryginalny produkt najwyzszej jako$ci.

Magyar

A BVF eredeti karburdtor vasarolt mindségi marka termék, amelyet az jellemez, kiforrott technolégia, a
tartéssag és a tékéletes poétalkatrész-szolgdlat. Nem ok nélkil SIMSON és MZ mint 2,5 millié jaGrmivet
szereltek fel t6bb mint 6tmillié az egykori NDK-val BVF karburatorral

Minden karburétor BVF know-how-hoz t6bb mint 50 éves fejlesztési munka és gyartdasi tapasztalat,
amely gylijtdétt szoros egyUttmikédésben a vilaghirl jarmigyartok SIMSON és MZ generaciékon
keresztUl. Szorosan egyuttmiikédve egy elsO osztdlyd karburdator gyarté, amely gyart 1ISO szabvény
szerinti, sikerult, a régi marka BVF Ujraéleszteni azt.

Ellen6rizze, hogy a j6vOben a kdvetkez6 védjegyek. Csak igy biztos lehet benne, hogy vasarolt egy
eredeti termék a legmagasabb mindségi.

L
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BVF
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Your sales and service partner / Twoje sprzedazy i partner serwisowy / Az értékesitési és szolgdltatdsi partnere:

MZA Meyer-Zweiradtechnik GmbH - Heckenweg 24 - 34246 Vellmar
Tel.: +49(0)561/982000 - Fax: +49 (0) 561/9 82 00 20 - info@mza-vertrieb.de

www.mza-portal.de

41105614411085492




